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尊敬的客户：

首先感谢您选用东莞市智取精密仪器有限公司的产品，为了帮助您完全地掌握与保护您的仪器，我们建议您在第一次使用前请首先阅读并深入理解本说明书。与以往一样，东莞市智取精密仪器有限公司向顾客提供壹年的品质保证和完善的售后服务，如果您在使用过程中发现什么问题，请及时与我们联系。

再次衷心感谢您的信任与支持！

                                  第一章   安全须知

1.安装前须知

请在开机使用前仔细阅读本说明书，可使您对仪器功能及使用注意事项有完整的认识，以避免不必要的人为故障。

1.1用户在使用本仪器前，须详细阅览本说明书；

      1.2用户在打开包装后，应详细检查仪器是否有因运输而导致的损坏；

      1.3用户应严格按照说明书给出的试验方法进行试验操作；

      1.4用户应在本仪器所给出的试验参数范围内进行仪器操作；

      1.5凡因操作人员或非操作人员违规操作而导致的仪器损坏，本公司将不承担任何责任；

      1.6仪器安装后或长期停用，在通电之前请检查绝缘电阻。仪器安全接地，控制系统中各接点必须接触良好；

2.操作注意事项

2.1设定上、下极限安全开关之设定环, 因夹具不同，上、下极限安全距离调整也不同；

2.2操作机台时, 操作人员请勿离开，注意上、下夹具不可对撞；

2.3本仪器之LOAD CELL(荷重元)     kgf, 请勿超负荷使用；

2.4本产品属于精密仪器，禁止在灰尘多或湿度过高场所使用；

2.5操作人员更换时请适当交接操作方法及注意事项；

2.6本机台因人为操作不当而造成LOAD CELL 损毁及仪器损坏须由使用单位(买方)负责；

2.7特别注明：LOAD CELL(荷重元)无法有保修期。

                     第二章  仪器的使用环境及正常工作条件
1.工作环境温度：20±15℃的范围内；

2.工作环境相对湿度：10％RH--85％RH，无冷凝；

3.仪器应在稳固的基础上水平安装，其安装水平度应优于2/1000mm，周围应留有不小于0.7M的空间；

4.工作环境应清洁、干燥，无振动和腐蚀性气体；

5.工作环境之电源电压不超过仪器额定电压的±10％（为确保您的仪器能正常使用及延长仪器的使用寿命，建议您安装稳压电源后再使用仪器）注：请勿在有磁场存在的环境中使用仪器
   仪器外观及规格说明
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2.规格说明：

配备功能: ZQ-980 型力量及延伸显示器；

测力分辨率：1/10000（例如200kg÷10000 = 0.02kg）；

测力精度：优于±1％；

试验速度：1-500㎜/min；

试验行程：380㎜(不含夹具)；

机台重量：约50KG；

外形尺寸：675*270*375㎜(W*D*H)
8）  使用电源：单相，AC220V 50/60HZ 5A 。[image: image8.png]
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第四章 操作指南
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4.1开机后直接进入界面

1、按钮“上升” ：控制机器上升动作 ；

2、按钮“下降” ：控制机器下降动作 ；

3、按钮“测试” ：执行测试；

4、按钮“停止” ：上升下降过程中点击此按钮机器停止运行，测试过程中点击此按钮结束测试；

5、按钮“归零” ：将力、最大力、位移、变形等值归零；

6、按钮“回位” ：使机器回归到最近一次按下”归零”按钮时刻的位置，回位过程中可随时按“停     止”按钮停机，并可再次按“回位”按钮继续回位；也可按“归零”按钮停机，但按“归零”按钮停机后再按“回位”按钮将不会再回位了，因为按下“归零”按钮时程序判断已回位完成，所以机器停止不再回位；

11、按钮“打印” ：打印当前最大力值跟变形值；（需安装微型打印机）
14、按钮“取点” ：测试过程中按此按钮执行手动取点；

15、按钮“查看” ：进入测试结果查看界面；

16、按钮“设置” ：进入测试前试样信息与测试方法设置界面；

17、按钮“力”，“最大力”，“位移”，“变形”： 点击此4按钮可以选择按钮的文本以切换实时显示所需要显示的项目，如下图。
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4.2试样信息
1.标距 ：设置当前试样的标距；

2.宽度 ：设置当试样的宽度；

3.厚度 ：设置当前试样的厚度；

4.试样形状 ：设置试样的形状，有“方形”，“圆形”可选；

[image: image13.png](2. 50kgf)




4.3测试方案
1.测试方向 ：设置测试时机器的行走方向，有“向上”，“向下”可选；

2.测试速度 ：设置测试时机器的行走速度；

3.停机条件 ：设置机器测试结束的停机条件，有“力量达到”，“变形达到”，“断点比率”可选，当停机条件为“力量达到”设置力量达到的值为1kgf，力保持时间达到的值为1min时（如不需要力保持，设置为0即可），就是力量到1kg保持1min的“持压”或“持拉”功能，当设置力量达到的值为1kgf，力保持时间达到的值为0min时，就是测试中力量到1kg测试完成；当停机条件为“变形达到”设置变形达到的值为50mm时，就是测试中变形到50mm测试完成；当停机条件为“断点比率”设置断点比率的值为50%时，就是测试中的当前力值下降到最大力值的50%时判断为试样断裂，测试完成。

4.开始判断断点：进入测试当力值达到这个设置的条件值时，才判断停机条件中的断点比率，注意：此条件值一般设置为力值传感器量程的1%比较适合，设置太大会出现产品已经断裂机器都没结束测试还在运行的状况，也不能设置太小，设置太小当力值波动较大，且波动的力值达到设置的条件值时，就会出现机器刚一运行就停机的状况；

5.开始计变形  ：点击测试当力值达到这个设置的条件值时，才算进入测试，注意：此条件值如果设置为0的话，会出现还没接触到被测材料就算测试，很明显这样测出来的结果是错误的，此条件值也不宜设置过大，一般根据被测材料的材质设置为力值传感器量程的0.1%-1%之间比较适合；
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4.4控制参数（1）

1.滤波系数：滤除不稳定的数据，为0或1表示不滤波；
2.断裂去除点数：试样断裂时把最后几个采样点去掉；
3.归零按键 ：选择测试主界面“归零”按钮的模式，有“全部归零”，“力归零”可选；

4.变形方向 ：改变变形方向；

5.力方向   ：改变力值方向；

6.位移方向 ：改变位移方向；

7.变形传感器    ：选择变形传感器，有“位移”，“橡胶伸长计（也叫大变形）”，“金属引伸计（也叫小变形）”可选；

8.力传感器      ：选择力传感器量程的通道；

4.5控制参数（2）

[image: image15.png]


          
1.力保护：设置传感器保护值（例如：量程为50公斤的传感器，设置80%量程，测试只能测40公斤。）

2.变形保护：当变形大于或等于此设定值时，机器将无法继续运行。

3.寸动高速：设置测试主界面“寸动高速”的速度；（无此功能）

4.寸动低速：设置测试主界面“寸动低速”的速度；（无此功能）

5.回位速度：设置测试完成后自动回位的速度；

6.回位减速系数：回位时快达到时的减速系数，为10表示位移达到10mm时开始减速；
7.回位等待    ：测试完自动回位时等待时间；
8.力小数位数  ：设置力值小数点后显示的位数；

9.语言：切换语言显示，有“English”，“中文”可选；

10.回位方式   ：回位停止位置有两种选择：位移零点或极限位置（即碰到限位开关）；
4.6 测试结果
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勾选是否在测试结果中显示；
[image: image17.jpg]


4.7 曲线设置

力量初始坐标：曲线图上力值的初始坐标刻度值；

变形初始坐标：曲线图上变形的初始坐标刻度值；

时间初始坐标：曲线图上时间的初始坐标刻度值；
4.8 单位选择
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1.力单位  ：切换力值单位，有“kgf”，“N”，“lbf”，“gf”，“KN”，“t”可选；

2.变形单位：切换变形单位，有“mm”，“cm”，“in”可选；

3.拉伸强度单位：切换拉伸强度单位，有“Mpa”,“Kpa”,“Kgf/mm”可选；

4.撕裂&剥离强度单位：“有N/mm”,“N/cm”,“N/m”可选

5.时间单位：“有S”,“Min”,“H”可选

4.9 查看结果
[image: image19.png]


   

按钮“打印组” ：打印当前查看的结果；

按钮“打印全部”：打印所有测试完的结果；

按钮“取点窗口” ：打开查看手动取点窗口；

按钮“上移” ：选择一组测试结果向上移；

按钮“下移” ：选择一组测试结果向下移；

按钮“删除” ：删除所选中的的测试结果；

按钮“全部删除” ：删除所有测试结果；

按钮“测试界面” ：返回测试主页面；

第五章 仪器校准
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5.1力传感器
在左上角选择好需要校准的通道后，第一步必须校准“零点”，首先点击“清空”按钮，将校准数据表格中的数据清空，然后点击“归零”按钮并使力传感器不承受任何负载,然后按“取点”按钮，即校准好了第一个点“零点”；

此时再往力传感器上放入砝码并在“校准数据表格”中第二行第二列的“取点值”设定为放入的砝码重量（单位为kg），待砝码稳定后再按“取点”按钮即校准好了第二个点；

点击“设置”按钮回到测试主界面完成校准，将砝码取下后点击“归零”按钮，再次将砝码挂上，直到“当前力”的值与放入的砝码重量相等为止，反之重新校准。

注意：如果校准超过2个点，则校准过程中加砝码的重量必须依次增大，而且加砝码过程中屏幕上最上一行显示的AD值也必须一直变大，如果发现加砝码时AD值在减小，则需要将力传感器的两根信号线的接线调换；如果只校准2个点，则没有此限制。

另外，对于已校准好的机器最好能将校准数据（上图中校准表格中的数据）记录下来，这样如果以后的使用过程中误操作修改了校准数据，只需将记录的数据重新输入即可恢复正常，不需再重新用砝码或校准仪校准。
5.2位移传感器
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1. 点击“归零”按钮，将“当前位移”归零；

2. 点击“上升”或“下降”按钮让机台行走一定距离，用尺测量出此距离；

3. 将量出来的数据输入“实际位移”后面的方框内：

4. 点击“归零”按钮， 然后点击“上升”或“下降”按钮让机台行走一定距离，检查机台行程的值与“当前位移”的是否值相等。若相等，则完成位移校准。

5.位移&变形小数位：表示位移和变形小数点后几位。

5.3速度
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校准机台速度前请先校准位移传感器，如果没有校准位移，速度是校不准的。

按钮“升降速度”：修改校准中“上升”，“下降”的速度，如（上图）；
1. 在位移已校准的前提下，在当前选项卡控制面板部分，默认给定“校准用最大速度”一个值500mm/min,点击按钮“归零”；

2. 接着点击页面左下角按钮“升降速度”调整速度条或直接输入“升降速度”给定机器一个速度；接着在定时时间输入 0.5 Min（即30秒）；

3. 点击按钮“定时上升”或“定时下降”，直至机器自动停止运行；

4. 接着点击按钮“速度校准”，点击此按钮后，“最大输出频率”的值将发生改变，完成速度校准；

5. 重复1-4步，直到速度准确为止。

5.4系统设定
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系统内部设定参数为出厂设定值，非专业人员请勿随意更改！！！
                        第六章 电脑软件操作指南

6.1软件安装
在一台未使用过本软件的电脑上第一次使用本软件,需要先安装软件驱动程序.软件安装过程如下:
1.如果Windows在运行其它程序，请关闭所有的应用程序
2.双击” Driver 2012 ”文件夹,显示如下图所示:
[image: image25.png]TM2101N
BEM BES) BFO WAV ZHH)

WiER [ e ] R A-itiEl ER-AtE BAN-RE Mitta
MitFEL <) e ) 2

> Fai 1.8-|

P =9

1.4+

£+ ¥ TR

1.2

5 ket

0.8-|

0.6-|

0.4-|

To. BN i
(kef)





3.双击“ Driver2012_en.exe”, 安装程序启动，开始安装，出现欢迎画面，如下图所示。
[image: image26.png]> FH

SR

(& 2 |[(® ™
e
[ z= |[Ame

1 100 200 300 400 500

(F o )(& some
“tenge oo - RN





4. 单击”Next>>”按钮,进入下图所示画面
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5.单击“Next >”按钮,进入下图所示画面
[image: image2.jpg]8! Setup - Rixine_Device

Ready to Install
Setup s now ready to begin instaling Riine_Device on your computer.

Ciick Install to continue with the instalation, o cick Back ff you want to review o
change any settings.

Destination location: E
C:\Program Fles (x86)\Rixine_Device:





6.继续单击“Install”按钮,开始安装进程,安装过程可能需要几分钟时间,请耐心等待,直到进入下图所示画面
[image: image3.jpg]Completing the Rixine Device Setup
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7.单击“Finish“按钮,电脑会自动重新启动完成安装。
8.点击”确定”按钮重新启动计算机.
9.将”CI701GV1.x”文件夹拷贝到电脑的任意位置,然后双击”CI701GV1.x”文件夹,如下图所示
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10.鼠标右键单击“CI701G”程序,单击下图所示的”桌面快捷方式”选项,为软件在桌面上制作一个快捷方式
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软件安装完成.

6.2打开软件直接进入测试界面

[image: image29.png]V] i

SR EER 0.10002 s
#HE: O gRET © RE—RET




主界面功能介绍

	上升、下降、停止按钮：控制机台上升、下降及停止等操作

	置零：对力量、位移、变形都清零

	回位：使机台回到位移零点位置

	开始测试：使系统进入到测试状态

	结束测试：手动停止测试

	速度：设置上升、下降的速度，可手动输入或点击下面按钮切换速度

	寸动上升：机台上升设定的寸动距离，用来微调机台

	寸动下降：机台下降设定的寸动距离，用来微调机台
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6.3修改测试方法
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测试方向：设置测试时机台运动方向；
控制模式：机台运动的方式，只有定速度一种模式；
控制值：测试速度。
切换条件：机台运行时切换到下一步或停止测试的条件。切换条件有力≥、力≤、变形≥、变形≤、时间≥、断点、应力≥、应力≤、应变≥、应变≤、屈服。断点主要用来判断材料是否断裂，断裂条件为力量突然下降到前一力值的百分之多少即认为断裂，该比例由条件值设定。屈服是表示获取到屈服点，即切换到下一步或停止测试；
条件值：即切换条件达到条件值时转换进入下一步的动作或者停止测试。

暂停时间：执行完该步骤时，是否需要暂停。不需要设置暂时时间为0；
清零：执行完该步骤时，是否有清零等动作。清零动作主要有：不清零、力清零、位移清零、变形清零、力和位移清零、力和变形清零、位移和变形清零、全部清零、测高。
控制参数：达到切换条件百分比开始减速。只有在选用了力量快到了减速功能才起作用；
后续处理：主要有三种方式：
1、 结束测试：表示此步骤是测试的最后一步，执行完该步骤后，自动停止测试，
2、 下一步：执行完该步骤后，切换到下一个测试步骤；
3、 到第几步：执行完该步骤后，跳转到上面的第几步循环执行测试；
     循环测试：测试在到第几步与本步骤之间循环测试多少次；
     后续处理：循环测试执行完后，是否有后续测试步骤。
 

设置连续测试次数
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当开始测试后，力量大于该设定值才开始记变形（之前变形为0），主要是为了去掉材料松弛部分变形。如果设置值为0，表示一开始测试，就开始记变形。
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每次测试都要保存一个新的档案，否则无法测试，如下图所示：
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控制参数界面设置
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传感器：选择对应的力量和位移传感器
方向：即力量和位移值是否取负或者取绝对值。当发现力量或者位移，变形同需要正负反了，需要修改此设置修正。
保护：当前量超过保护值时将自动停机，选中表示启用该项保护
采样速率：即每秒采点数量，进行长时间的定载荷测试时可以选择较低的采样率
力量分辨率：分辨率越大，精度越高
 
滤波系数：滤除不稳定的数据，为0或1表示不滤波
断裂去除点数：试样断裂时把最后几个采样点去掉
回位速度：设置回位时的速度大小；
回位减速系数：回位时快达到时的减速系数，为10表示位移达到10mm时开始减速；
回位等待时间：测试完自动回位时等待时间；
控制参数1：系统判断断裂控制参数；
速度闭环系数：速度闭环控制对应系数；

速度闭环时间：速度闭环控制速度调整时间；
控制参数4：定荷重，定应力时，力量下降后需要加压的启动速度，速度大小为最大速度/100*控制参数4.
测试完成后自动回位：勾选此项，测试完成后，机台会自动回位，回位停止位置有两种选择：位移0点或极限位置（即碰到限位开关）。
到达极限位置时提示：勾选此项，机台到达极限位置时会跳出提示框；
速度闭环控制：勾选此项，控制系统会根据机台运行情况，实时调整机台运行速度，以达到设定速度和实际运行速度匹配。在校准速度时，不能勾选此项，否则速度会校准不准确。另外，没有接位移编码器时，也不要勾选此项，否则机台速度会失控。
测试前力自动归零：勾选此项，点击测试时，力量会自动清零；
测试前变形归零：勾选此项，点击测试时，变形会自动清零；
6.4 测试结果界面：显示当前输出的测试结果
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打印报表：打印软件自带的简易结果报表；
编辑报表：编辑软件自带的简易报表；
清除所有记录：将数据从测试数据库中删除。
原始数据Excel：将原始数据输出到Excel.注意：只有在显示单条曲线时，此功能才有效。
打开记录：打开已存档的文档数据以及曲线。
    输出Word报表：将数据以Word格式输出；

输出Excel报表：将数据以Excel格式输出；

输出PDF报表：将数据以PDF格式输出；

6.5显示所有曲线设置
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1.点击“修改”进入曲线设置界面，如下图所示：


如需显示所有测试曲线，则勾选显示所有测试曲线（将曲线间隔改为1），如下图所示：



第七章 仪器校准（软件操作）
点击菜单“设置” “校准”菜单共有三个子菜单：力量校准，其他校准已经力量检定，点击其中一个，即可进入密码输入界面，如下图所示：
输入正确的密码后，即可进入相对应的界面，后面会分别详细介绍力量校准，其他校准和力量检定功能。
                          
力量校准                                        

选择力传感器通道，如上图所示。左侧显示的力传感器通道共有四个：“10kg”、“0.0kg”、“0.0kg”、“0.0kg”。
校准过程如下：
1. 插上欲校准的力传感器，如量程为10kg的力传感器，在左侧选中一个力传感器通道；
2. 在“量程”输入框输入传感器的量程，如“10”kg；
3. 在“零值”输入框输入传感器的零值力，一般输入“0”；
4. 点击“清空”按钮将校准表清空；
5. 校准第1点：将传感器空载，并在“标准砝码值”右侧的输入框输入“0”kg，再点击“取点”按钮，则第1点的AD值和标准砝码值被取入校准表；
6. 校准第2点：将传感器加载一定值的负荷，如挂上1kg的砝码，并在“标准砝码值”右侧的输入框输入负荷值“1”kg，再点击“取点”按钮，则第2点的AD值和标准砝码值被取入校准表；
7. 校准第3点：方法同第2点，如果继续校准第3点，则“AD值”和“标准砝码值”均只能比第2点更大，否则校准会不准确；
8. 校准第4点：方法同第2点，如果继续校准第4点，则“AD值”和“标准砝码值”均只能比第3点更大，否则校准会不准确；
9. 校准第5点：方法同第2点，如果继续校准第5点，则“AD值”和“标准砝码值”均只能比第4点更大，否则校准会不准确；
10. 校准第6点：方法同第2点，如果继续校准第6点，则“AD值”和“标准砝码值”均只能比第5点更大，否则校准会不准确；
11.依次类推，最多可以校准12个点，最少需要校准2个点（包含零值点）。
12.校准完成后，点击“将校准数据写入采集卡”按钮，如果提示“写入成功”，则完成一个力传感器的校准，如果提示“写入失败”，请再重试几次。
12.如果需要接第2个力传感器，则重复以上1~11步，否则请将其他传感器的量程全部设置为0，再点击“将校准数据写入采集卡”按钮。
在校准的过程中，如果某个力量值校准操作错误，可以选中该力量值对应行后点击删除，重新校准该力量值即可。
注意：至少应校准2个点，第7~10步可不进行。根据目前国内大多数传感器的特性，一般进行3点校准就能达到非常好的精度，第2个点一般取值传感器量程的3~5%，第3点一般取值传感器量程的30~50%。如果校准3个以上的点（含3个点），必须保证后一个点的“AD值”和“标准砝码值”均必须比前一个点更大,否则校准会不准确。如果“标准砝码值”增大时“AD值”变小，可通过调换力传感器的两根信号线来让其增大。空载时“AD值”一般为8400000左右，传感器加载时“AD值”成比例变化，如果加载时“AD值”不变或者变化很小（之后后3-4为变化），说明硬件工作不正常，可能是力传感器已损坏或是采集卡有故障，请与厂家联系更换。
如果校准后发现测量力值与标准砝码有微小差别,可通过重新校准一次来解决,也可通过直接修改校准表中的标准砝码值数据来实现,如软件测量值比标准砝码值大，则可将校准表中的第2个点的标准砝码值改小一些，再点击“将校准数据写入采集卡”按钮，再重新清零比对，直到两值相等为止。
 位移校准
选择位移传感器选项卡，如下图所示：

                             

1. 点击“位移归零”按钮，将“当前位移”归零；
2. 点击“上升”或“下降”按钮让机台行走一定距离，用尺测量出此距离；
3. 将量出来的数据输入“实际位移”后面的方框，然后点击按钮“将校准数据写入采集卡”，当弹出对话框“写入成功”方才完成此次校准；
4. 重复1-2步，查看机台行程值是否与软件显示的当前位移值相等，若相等，完成位移传感器校准，反之进入第5步；
5. 重复1-4步，直到量出来机台行程的值与“当前位移”的值相等为止；
                                       
速度校准
选择速度选项卡，如下图所示：

   

                                   

校准机台速度前请先校准行程传感器，在校准速度之前请务必先将“测试前设置项”->“控制方案选择”->“控制参数”页面中的“速度闭环控制”前的“勾”去掉，否则无法进行速度校准。
1. 在位移已校准的前提下，在当前选项卡控制面板部分，默认给定“校准用最大速度”一个值500mm/min,点击按钮“位移归零”；
2. 接着调整速度条给定机器一个速度；
3. 点击按钮“上升”或“下降”，让机器行走一段距离后点击“停止”按钮让机器停下来；
4. 接着点击按钮“速度校准”，点击此按钮后，“最大输出频率”的值将发生改变；
5. 点击按钮“将校准数据写入采集卡”完成速度校准；
6. 重复1-5步，直到速度准确为止。
注意：最大输出频率最大值为200000，如果校准出来的值大于200000，则表示无法达到目前用到的最大校准速度，需要调整电机减速比系数。如果还无法达到，需要确认所选电机转速是否满足要求。
 
系统设置
选择系统设置选项卡，如下图所示
横梁刚度系数：横梁在受力时发生变形的系数。通常设置为0；

寸动高速：手动控制时高速按钮对应速度；
寸动中速：手动控制时中速按钮对应速度；
寸动低速：手动控制时低速按钮对应速度；
寸动时间：点击点动按钮，点动运行时间；
用户可输入最大最小速度：设置机器运行的最高速度和最低速度；
向上向下方向反向：是否让当前向上向下方向反向。用来调整手动按上升下降机台运行方向；
上升下降方向反向：是否让机器上升下降方向反向。用来调整测试时机台上升下降的运行方向；
修改校准密码：修改进入校准界面时的密码。
将校准数据写入采集卡：当前所有校准数据写入采集卡，只有成功写入采集卡校准数据才有效。
从采集卡读取校准数据：读取采集卡里的校准数据到当前显示。
从电脑读取校准数据：读取电脑里的校准数据到当前显示。
确定：当前所有数据保存到电脑，力传感器通道切换到当前选择通道上。与校准数据写入采集卡相独立，确定后并不能说明当前校准数据有效，只有成功写入采集卡才算有效。
取消：所有数据不保存到电脑，设置修改无效。
第八章 仪器的日常维护和保养

1.仪器保养方法：

  1）外壳：本机台外部皆经过高级烤漆处理故仅需擦拭去除灰尘即可。长时间不使用请以外罩遮盖。

  2）夹具：本机台所附夹具皆经电镀处理，在一般使用状态下仅需以干布去除灰尘即可，如长时间不使用请以干净棉布沾上少许防锈油在夹具表面擦拭即可。
  3）机台非烤漆部份：本机台非烤漆部份皆经电镀处理，绝不生锈，故在一般使用状态下仅需以干布去除灰尘即可，如长时间不使用请以干净棉布沾上少许防锈油，在机台非烤漆部份表面擦拭即可。

2.保养注意事项：

  1）仪器的工作环境与条件应完全符合规定要求，包括室温、相对湿度、电源电压、安装基础（机台周围一般要求无震动、无腐蚀性介质、无较强电磁场干扰）。
  2）久不使用试验仪器时，宜定期插电开动；

  3）仪器应由专人负责，试验时应严格按照操作规程进行，严禁做超出试验范围的试验，试验完毕应使仪器恢复到初始位置，以确保下次试验正常进行；

  4）应定期对仪器进行清洁、检验，需校准的仪器应校准，以保证仪器的精度；

  5）仪器不使用的时应采取适当的保护措施，如长时间不用，再使用的时候应重新检验后方可使用；

  6）有关校正方面：

     临时校正：使用人在使用时发现或质量管理单位在巡回检验时发现检验仪器不精准，应立即校正。

     定期校正：根据国家计量法的相关规定，一般校正周期为一年；
          第九章 仪器常见故障现象及处理方法
当仪器发生故障及动作异常时，请参阅本项“简易故障排除”找出故障原因并处理。当故障现象不符合下列任何项目或者是严重故障、零件损坏时，请与本公司联系。

问题1：打开电源开关时系统无电源供应？
请先检查本系统电源插头是否确实插入插座，有无松脱，如松脱请确认接上；
检查本系统紧急停止按钮是否打开，如在按下状态请将之打开；
检查插座电压是否正常，如不正常请更换插座；

检查仪器电源开关是否能正常作动，如不正常请通知本公司；

检查仪器后方保险丝是否损坏，如损坏请按原规格更换新的保险丝；

如一切无误，请通知本公司。
问题2：仪器动作时产生异常震动与杂音？
请先检查仪器四个脚座与台座是否接触良好，如无，请调整四个脚座使之完全接触；
检查系统电源电压是否正常、稳定，如无，请更换一稳定正常电源；
检查仪器各部螺丝是否松脱，如松脱，请将螺丝旋紧；

如一切无误，请通知本公司。

问题3：试验之数据异常？
请先确定“试片”夹持是否正确，如无，请正确夹持；
请检查“力量感应器”、译码器”设定是否正确，如无请参阅操作说明，设定完成；

请在试验开始前用手轻触“力量感应器”并观察显示器屏幕上之力量显示框数值是否有变化，如无，则“力量感应器”可能已损坏需更换新的感应器，请与本公司联系检查或更换。
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